KERRES cleaning-systems:

Spezial Waschsysteme fiir die Nahrungsmittel- und Nonfood-Industrie

Der Anlagen-Experte flir die Nahrungsmittelindustrie

Seit 1966 entwickelt und baut KER-
RES Anlagen fiir die Lebensmittelver-

arbeitung. Unsere langjahrige Exper-
tise setzen wir aber inzwischen
langst nicht mehr nur fiir Verede-
lungs-Anlagen zum Trocknen, Rdu-
chern, Kochen und Backen ein: Auch
die Entwicklung und Herstellung von
Waschsystemen, speziell fiir die Rei-
nigung von Geratschaften der
Lebensmittelproduktion, gehort zum
Portfolio der KERRES Gruppe.

Dank unserer Erfahrung wissen wir,
dass die Reinigung von Geraten und
Anlagen vor allem hygienisch, kom-

fortabel und wirtschaftlich sein muss.

Die flexible Bauweise unserer Anla-
gen bietet fiir alle Anspriiche und
jede Betriebsgrifie das richtige Sys-
tem und gewahrleistet eine nahtlose
Integration in jedes Unternehmen.

Die Qualitatskriterien der KERRES
cleaning-systems:

Ob Spezial-Waschmaschinen fiir

Durchlauf-
Waschanlagen cleanline

B cleanline 200

Transport- oder Beschickungswagen

oder komplette Kisten-WaschstraRen: ® Anwenderfreundliche Bedienung

Von der Planung iiber die Montage und Wartung

bis hin zur Betreuung stehen wir B Einfache Programmierung der
Wasch-Schritte

M Schnelle und effiziente Reinigung

B CE-gepriifte Konstruktionen aus
rostfreiem Edelstahl (Nirosta)

B Wirtschaftlicher und umwelt-

freundlicher Betrieb

unseren Kunden zur Seite - schnell,
zuverldssig, mit der Erfahrung aus
fast 40 Jahren und iiber 80 Landern.

B cleanline 400
B cleanline 600
B cleanline 800

B cleanline 1000

"Unser Ziel? Morgen immer einen
Schritt weiter zu sein als heute. Wir

setzen unsere Erfahrung und unsere . .
W Geringer Energieverbrauch

M Hohe Betriebssicherheit

B Zukunftssichere Technik

® Individuelle und erweiterbare
Konstruktion durch modulare

Motivation auch in Zukunft dafiir ein,
unseren Kunden innovative Technolo-
gien, hochste Qualitdt und absolute
Zuverldssigkeit zu bieten. Verspro-
chen!"

Ihr KERRES Team

Bauweisen und umfangreiches
Zubehor
B (ualitdt aus einer Hand

Die KERRES cleaning-systems

Produktpalette:

B Kisten-Waschstralen zum Reinigen
und Trocknen von Kisten, Formen
und Big-Boxen in der Food- und
Nonfood-Industrie

B Kombispiilmaschinen fiir die
Food- und Nonfood-Industrie

B Spezial-Waschmaschinen fiir
Beschickungs- und Transportwagen

KERRES

anlagensysteme



Spezial Waschsysteme fiir die Nahrungsmittel-
und Nonfood-Industrie

Leistungsfahige Mikro-
prozessor-Steuerung

B Automatische Vollprogrammsteue-
rung und Uberwachung durch
einen Anlagencomputer

B Einfache Bedienung und Program-
mierung auf Tastendruck

W Anzeige der Waschzyklen und Tem-
peraturwerte am Display

B Schaltschrank aus Edelstahl

B Flexible Montage des Schalt-
schranks an der Wand oder an der
Anlage

B NOT-AUS Taster im Aufgabe- und
Abgabebereich

Auf einen Blick:

W Anlage komplett aus Edelstahl

W Antrieb regelbar

B GroRziigige Reinigungs- und
Wartungstiiren

B Entspricht den hygienischen
Anforderungen der Nahrungs-
mittel-Industrie

B Durch Modulbauweise jederzeit
erweiterbar, z.B. durch Module fiir:
Palettenreinigung, Kalt- und Heil3-
luftabblasung, Formenreinigung

B GroRe Auswahl an Zubehor und

Optionen

KERRES

Hightech fiir Hochstleistungen:
Durchlauf-Waschanlagen cleanline

Die Durchlauf-Waschanlagen cleanline

wurden speziell zur Reinigung von
stark verschmutzten Kisten und
Geratschaften entwickelt. Sie kdnnen
in allen Bereichen der Food- und
Nonfood-Industrie zur Reinigung von
Kunststoff- und Metallkisten, Palet-
ten, Schinken- und Pastetenformen
eingesetzt werden.

Die hygienische Ausstattung dieses
Anlagetyps entspricht den strengen
Hygienevorschriften der Nahrungs-
mittel-Industrie. Dank Modul-Bau-
weise konnen Sie Ihre Anlage indivi-
duell planen und spater jederzeit
erweitern.

Ihre Vorteile:

B Schnelle und effiziente Reinigung
und Trocknung

W Wirtschaftlich

B Umweltfreundlich

B Einfache Reinigung der Anlage

B Modulare Bauweise

B Komplett aus Edelstahl

B Hygienestandard durch auf-
wandiges Filtersystem

B Lieferbar in allen gédngigen

Beheizungsarten

Optionales Zubehor

B Einlaufmodul (Palettenreinigung)
W Vorwaschmodul bei Kisten mit viel
Restblut oder sehr starker Ver-

schmutzung

B Vorspiilmodul (erforderlich bei sehr
hohen Hygieneanforderungen)

B Schinken- und Pastetenformen-
reinigung: Hochdruckmodul

B Kaltluft-Abblasung

W Heilluft-Abblasung

B Nachspiilboiler 30 kW (Wasserein-
lauf 10°C) und 12 kW (Wasserein-
lauf 50°C)

B Nachspiilen mit Dampfwarme-
tauscher

W Mitteldruck-Hauptwaschpumpe

B Tankaufheizung durch Heizregister

B Selbstreinigender Trommelfilter

B Waschmitteldosierpumpe

W Wrasenabsaugung

B Palettenreinigung (Maschinen-
durchlass 900 mm)

B Ein und Auslaufbahn mit Antrieb

B Ein und Auslaufbahn ohne Antrieb

cleaning-systems

B Selbstreinigender Trommelfilter aus
Edelstahl mit Riickfiihrpumpe und
Auffangkorb in der Vorwaschzone

B Hochdruckzone

B Sonderspannung moglich

B Behalter-Riickfiihrung fiir Einmannbedienung

Wasser-Verbrauch, I/h

400-420

400-420

400-420

400-420 400-420

Hauptwaschpumpe Edelstahl, bar

5,5 5,5 5,5

55 55

Dampfanschluss, kg/h

55 55 55

110 110

Tankheizung elektr. Hauptwasche 1m kW
Tankheizung elektr. Hauptwésche 2m kW

Tankinhalt pro Modul, [,

Technische Anderungen vorbehalten

27 27 27
36 36 36

400 400 400

27 27
54 54

400 400

*optional




